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Materialcharakterisierung
Synergien nutzen
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Materialcharakterisierung ZICI

Synergien nutzen B ENGINEERING
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Materialcharakterisierung ZICI
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Materialcharakterisierung

4a impetus
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Materialcharakterisierung
Materialmodelle fiir Composites in LS-DYNA
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» Steifigkeit
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Materialcharakterisierung
da impetus
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Materialcharakterisierung

4a impetus
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Glasfaserverbund + Waben

Frontklappe schematischer Aufbau A\

IMC-Schicht
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Glasfaserverbund + Waben ZICI
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Glasfaserverbund + Waben 4 CI

Charakterisierung Wabenkern / Gesamtverbund ENGINEERING
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statische Druckversuche
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Glasfaserverbund + Waben
Material - Test vs. Simulation
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Glasfaserverbund + Waben

Bauteil - Test vs. Simulation M MAGNA
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Organoblech

Crash Management System M MAGNA
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Organoblech
Charakterisierung mit 4a impetus
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Organoblech
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Organoblech
Validierung Stauchung

M MAGNA
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Validierung Biegung M MAGNA
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Organoblech
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*PART_COMPOSITE mit 9 Integrationspunkten gut abbilden.
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Organoblech
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CFK Gelege - Gewebe

Composite Life Cell M MAGNA

~
N
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I e

Materialcharakterisierung CFK soll 50%
UD Gelege — Gewebe

Prepreg / Pultrusion / Harzinfusion ( Prototypische Fertigung)
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CFK Gelege - Gewebe
Steifigkeit in der Laminatebene 4 q

. ENGINEERING
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CFK Gelege - Gewebe ‘Iq
Einfluss Harzrandschicht auf Steifigkeiten

Bl ENGINEERING
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CFK Gelege - Gewebe
Plausibilisieren Druckprifung Beulen
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Prepreg Gewebe 15 20 2.59 2.59 129.7 129.7 971.0 13%
Prepreg UD 15 20 3.75 0.68 187.3 33.9 2188.0 9%
Prepreg Gewebe 10 20 3.32 3.32 165.8 165.8 971.0 17%
Prepreg UD 10 20 4.43 1.26 221.5 63.1 2188.0 10%
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CFK Gelege - Gewebe
Plausibilisieren Messmethoden Festigkeit dq
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CFK Gelege - Gewebe ‘ICI

Virtuelle Abbildung — i R

Orientierung Aufbau - Mehrschichtversagen
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Faserverbund Kompetenz Crash A MAGNA

Fahrzeugteilbereich — Crash

™
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Faserverbund Kompetenz Crash A MAGNA

Fahrzeugteilbereich — Crash

View 4: Video (1) SIEE A Wiewia:Model (1) E@E Acceleration-Velocity-Displacement
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Faserverbund Kompetenz Crash M MAGNA

Detail Analyse

Schwellerprofil - Schnitt

7 |l .
J‘ ‘ ‘_ Schwellerprofil deformiert

Real fiber structure Layered thin shell element
‘ reicht nicht aus.

Stacked Shell Modell
® lokal wieder notwendig

Fiktives Beispiel: 4
Fahrzeug \
Teilbereich 'O
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Zusammenfassung & Ausblick ‘ICI

» Charakterisierung mit Fokus auf die Anwendung
» Modelle (z.B. Mikromechanik) nutzen um
» Ergebnisse zu plausibilisieren (Fertigung / Prifaufbau)
» Materialkarten zu erstellen
» Prozesse im CAE Umfeld notwendig
» Materialcharakterisierung
» Mehrstufenansatz (Werkstoff = Bauteil - Modul - Tellbereich)
» Delamination / Energieaufnahme und Verbindungstechnik

zuklnftige Themen

in physics we trust
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