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Einleitung
LS-DYNA — Ein Code fur viele Anwendungen 4CI
= Expliziter und impliziter Solver =

= Nichtlinear — Kontakt, Material
= Multiphysics
= Anwendungen
= Crash Simulation
= Drop Tests E
= Verarbeitungssimulation
= Umformen (Metall, Composite, ...
= Composite Halbzeug
= CFD
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Einleitung
Kunststoffe — zeitabhangiges Materialverhalten
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http://mobiwatch.de/motorola-moto-x-force-uebersteht-das-display-den-falltest/

Einleitung
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http://www.wikiwand.com/de/Rheologisches_Modell

Einleitung
Kunststoffe — zeitabhangiges Materialverhalten
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Einleitung
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GmbH

Kunststoffe - Anforderungen Simulation
Insassenschutz - Airbagmodul

Bildquelle: R. Luijkx, Audi AG: Pragmatische Vorgehensweise bei der
! Materialkartenerstellung von glasfaserverstarkten
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Bildquelle: R. Luijkx, Audi AG: Kunststoffmaterialverhalten - Anforderungen

Bildquelle: H. Staack, Audi AG: Anforderungsgerechte Material- und an die virtuelle Abbildung, TT12 Schladming
Bruchmodellierung fir die Fahrzeugsicherheit, TT16 Schladming '
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Einleitung 4c|

Kunststoffe — Einsatzgebiete Automotive B encinEERiNG
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Einleitung

Kunststoffe — Einfluss
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The chemistry inside innovation’




Materialmodelle ZICI

unterschiedliche Herangehensweisen B sneinEeRinG
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= quick & dirty @W
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Materialmodelle ‘Iq

unterschiedliche Herangehensweisen B sneinEeRinG

elastic
= orthotro

stientation
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Materialmodelle

- ENGINEERING

unterschiedliche Herangehensweisen

45 1 ® Shell TYP16 9 IP 2mm Current 4.2
40 1" mSolid TYP16 2 LAYER 2 mm Implementation |
35 3.232
Solid TYP16 5 LAYER 1 mm
3.0 -
2.5 - 2219 7 q Actual
20 - tests
1.5 - TYP16
2 LAYER

1.0 -
05 -
0.0 . . .

*MAT 024  *MAT SAMP-1  *MAT 157 *MAT_215

TET10

= CPU-Time = groRe robuste Rechenmodelle 5 LAYER
= Abbildungsgenauigkeit
DvnnAa

NMORE

Seite: 24 /28
Autor: Peter Reithofer, Artur Fertschej, Bernhard Jilka

Datum: 170317
Titel: rep_17031701_pr_afer_bjla_gga_MAT215.ppt



Materialm_odelle_ _ ZICI

Integrative Simulation i -
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Case study Drop test

Sleeve

Process simulation

Filling
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' Structural simulation
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Case study Drop test
Sleeve ZICI
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*MAT_24 *MAT_24 *MAT_21 5 test

transversal longitudinal local anisotropy

hirtenberger @LSIC
Automotive Safety L S D A®

more: R. Steinberger, et.al. Hirtenberger Automotive Group — Considering the Local Anisotropy of Short Fiber Reinforced Plastics, European Dynaforum 2017
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Dynamische Materialcharakterisierung

= efficient high-dynamic testing
= crash-behavior of plastics

» material data for simulation

Q@ 4aimpetus - intelligent testing systems
_powered by 4a engineering GmbH
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http://gm-volt.com/
http://gm-volt.com/
http://gm-volt.com/
http://www.dynamore.de/

Dynamische Materialcharakterisierung ZICI
Charakterisierungspyramide — SFRT & LFRT
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Dynamische Materialcharakterisierung
Messergebnisse — SFRT & LFRT
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Dynamische Materialcharakterisierung ZICI
Materialkarte Shell - SFRT & LFRT
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Dynamische Materialcharakterisierung dq
Validierung Simulation — SFRT & LFRT
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Dynamische Materialcharakterisierung

Materialkarte Solid = SFRT & LFRT
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Zusammenfassung
- E,!,“GlNEEFHNG

= kurz- und langfaserverstarkte Kunststoffe
= Zeit- / Temperaturabhangigkeit
= Richtungsabhangigkeit
= Simulation — LS-DYNA
= viele Materialmodelle - untersch. komplex
= Auswahl - Material / Anwendung / Zielsetzung
= Mapping Workflow davon gesteuert
= Materialcharakterisierung

= Zzielgerichtet sein

= wesentliche Effekte - Simulation
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit !

15' ETECHNOLOGIETAG

28. Februar - 1. Marz 2018
in Schladming, Austria

,Kunststoffe auf dem Prifstand - Testen und Simulieren”
weitere Informationen: http://technologietag.4a.co.at/
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